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江苏锆刚玉砂带品牌

生成日期: 2025-10-11

工件表面灼伤的解决方法：1冷却液供给不均或不够调整冷却液喷射方向，增加冷却液2砂带接头缝夹屑、
或接头胶未擦净，砂带表面被污染造成堵塞清理木屑或更换砂带3工件硬度高，磨料硬度低，不规则的切削、摩
擦产生高热选用高硬度磨料的砂带4进给速度小，提高进给速度5接触辊太硬或在压磨器的组件中，衬垫太硬，
不平整选择合适硬度的接触辊选择合适的衬垫，使压磨器表面无高点6砂带过度使用，不再有高的切削力及时更
换砂带。常州龙鲨研磨科技有限公司常州龙鲨研磨科技有限公司是一家专业提供砂带的公司，期待您的光临！
江苏锆刚玉砂带品牌

工件表面经向沟槽的解决方法：1接触轮或压板太软，显出工件表面的软、硬区域改换成较硬的接触轮或压
板2接触辊和压板包层损坏，毡垫及石墨垫包层损坏、不平整。修理或更换3砂带表面非正常的大粒参与磨削一
般通过磨削没磨过的硬木板去除，如果不能去除，就更换砂带工件表面条纹4接触辊某些区域磨损重磨辊子5砂
带被金属或其它硬物擦伤或磨伤更换砂带6外来物体堵塞或损坏接触辊、石墨垫包层或砂带基底重磨辊子，根据
生产工艺重包石墨垫。7搬运、装卸等造成的砂带表面缺陷规范操作河南鹿牌砂带报价常州龙鲨研磨科技有限公
司是一家专业提供砂带的公司，欢迎您的来电！

砂带折印解决方法：1砂带喇叭口或接触辊锥形更换砂带或修磨辊子去除锥形判断方法：砂带反向安装，如
果起皱角度不变，可确定为接触辊锥形；如果起皱角度变换方向，则判定砂带喇叭口2砂带受潮变软或湿度不均
匀，延伸不一致砂带按要求正确贮存3砂带过软，硬挺性不够选用厚基材、硬挺性好的砂带4接触辊（通常是主
动辊）与张紧辊不平行检查并纠正5主动辊磨损成哑铃形，砂带张紧不均匀主动辊重磨或更换6接触轮与支撑轮
上的轴承磨损更换轴承7砂带摆动不均匀调整摆动系统8砂带张力太大或不足在工作负荷下不打滑，张力越小越
好9砂带张力不均衡，时大时小检查空气压力系统，保证恒压力供气10接触辊或张紧辊上磨屑积累经常清理，高
效的抽尘是比较好的预防措施11终止研磨后，未松开张紧辊规范操作

砂带磨削能够加工表面质量及精度要求高的各种形状的工件。砂带磨削不但可以加工常见的平面、内外圆
表面的工件，还能以极高的效率加工表面质量及精度要求都较高的大型或异型件。例如：大面积板材的抛磨加
工。砂轮的宽度比较大1000mm，而砂带可以做到2500mm以上。到2012年已知宽的砂带磨床所使用的砂带宽
达4900mm。实际使用中砂带磨削常见的加工宽度为50~2000mm，加工厚度0.4~150mm。其生产率高
达1000m2/h。这种宽砂带磨削可普遍用于钢板、不锈钢板、硅钢片、铝板、铜板、刨花板、胶合板、中密度
纤维板、皮革、绝缘板、陶瓷板以及宇航器具、舰船和核物理研究装置上使用的各种高精度低粗糙度的大型板
材等的表面加工。发动机变速箱体断面等断续平面的精密加工也可以用宽砂带磨削一次成形，并能保证比传统
铣、刨加工的表面有更好的密封性。砂带，就选常州龙鲨研磨科技有限公司，有需求可以来电咨询！

砂带磨削非常安全，噪音和粉尘小，且易于控制，环境效益好。由于砂带本身质量很轻，即使断裂也不会
有伤人的危险。砂带磨削不象砂轮那样脱砂严重，特别是干磨时，磨屑构成主要是被加工工件的材料，很容易
回收和控制粉尘。由于采用橡胶接触轮，砂带磨削不会象砂轮那样形成对工件的刚性冲击，故加工噪音很小，
通常<70dB。由此可见，从环保角度来看砂带磨削也是十分值得推广的。砂带磨削工艺灵活性大、适应性强。
这表现在：砂带磨削可以十分方便地用于平面、内、外圆和复杂曲面的磨削。设计一台砂带磨头装置作为功能
部件可以装在车床上进行车后磨削，也可以装在刨床上使用，同时还可以设计成各种的磨床。利用砂带磨削的



第 2 页 / 共 2 页

这种特性能够很容易地解决一些难加工零件，如超长、超大的轴类和平面零件的精密加工。砂带的基材、磨料、
粘结剂均有很大的选择范围，能适应各种用途的需要。砂带的粒度、长度和宽度也有各种规格，并有卷状、环
状等多种形式可供选用。砂带，就选常州龙鲨研磨科技有限公司，让您满意，期待您的光临！郑州锆刚玉砂带
品牌

常州龙鲨研磨科技有限公司致力于提供专业的砂带，有想法的不要错过哦！江苏锆刚玉砂带品牌

对于表面拉丝要均匀一致，目前普通砂带效果取决于砂带本身的质量。对于不同工件间拉丝效果的一致性，普
通砂带要差很多。因为砂带在拉丝加工过程中自身是有损耗的，具体讲就是磨料在刚开始拉丝时尖锐锋利，拉
丝线纹深，但拉丝不久，打磨抛光材料开始不断变钝，拉出的线纹就比较浅。这样同一批拉丝的工件就会出现
前面拉丝的产品与后面拉丝的产品表面效果有明显的差别。随着我国经济长期、高速、持续地发展和我国制造
工业大国地位的确立，具有高效率、高经济性和应用范围普遍的砂带磨削正受到各行各业的重视，很多制造企
业为了提高自身产品的质量和档次，正在使用或准备使用砂带磨削这一先进的加工技术。由于砂带磨削的应用
和研究在我国还处于初级阶段，所以有关砂带贮存和使用方面的知识在国内的文献上介绍的不多。为了更好地
发挥砂带磨削的优越性，使砂带在使用时处于比较好状态，现将砂带的贮存和使用方面的一些知识介绍给大家。
江苏锆刚玉砂带品牌

常州龙鲨研磨科技有限公司位于典雅商业广场三幢三层18号。龙鲨研磨致力于为客户提供良好的千叶轮 千
页轮，百叶片 百叶轮，钢纸砂盘，干磨砂纸，一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司从事电工电
气多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供良好的产品及服务。龙鲨研
磨秉承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


